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Val av bandtyp

3869

Plast och tra

Sma solida arbetsstycken
< 50 mm, ror, profiler etc.

Stora solida arbetsstycken
>50 mm, eller tjockvaggiga ror.

3850 — SANDFLEX® Dragon™
(MATRIX)

Tandmaterialet i Sandflex Dragon, Matrix
I, har hog seghet, vilket gor det idealiskt
for allroundtillampningar som kapning av
olika typer av mindre arbetsstycken, t ex
profiler och rér, samt solida arbetsstyck-
en i de flesta lattkapade material.
Anvands antingen i vertikalmaskiner for
kontursagning, eller i mindre och medel-
stora horisontalmaskiner. Kan &ven
anvandas for produktionskapning av
tunnvéaggiga ror och profiler.

3851 — SANDFLEX® Cobra™

(M42)

Med sin hégre kobolt- och kolhalt har
tandmaterialet M42 en hégre hardhet an
Matrix 11 (3850), men det ar inte lika segt.
Det har en bra balans mellan egenska-
per, speciellt da varmebestandighet erfor-
dras, som t ex vid kapning av rostfritt
stal. Anvands for produktionskapning av
stora solida arbetsstycken och tjockvéag-
giga ror av alla slags normala material
(lag/hoglegerade och rostfria stal), huvud-
sakligen i stabila horisontalmaskiner.

3851 — SANDFLEX® Cobra™PSG™
(M42)

Bimetallband som med sin hégre kobolt-
och kolhalt har hég varmebesténdighet.
For produktionskapning av medelstora
till stora arbetsstycken av olika material,
speciellt for legerat stal, rostfritt stal och
kullagerstal.

3852 — SANDFLEX® Die-Band™
(M42)

Bimetallband med hég inblandning av
kobolt. Positiv Hook-tand. Avsett for kon-
tursagning av verktygsstal och hoglege-
rade stal.

3853 — SANDFLEX® Fabricator™

(MATRIX)
Bimetallband med speciellt utformad och

extra mycket skrankt, positiv tand for
buntkapning av rér och profiler.

3854 — SANDFLEX®

King Cobra™PH/PHG™

Bimetallband (PHG) med innehall av
kobolt-, volfram- och vanadinlegeringar
ger en mycket hég motstandskraft mot
varme och slitage. Idealiskt for produk-
tionskapning av héglegerat stal och svar-
kapade arbetsstycken av stora dimen-
sioner.

3856 — SANDFLEX® Multi-cut™

(M42)

Bimetallband for allroundsagning i sma
bandsagar, manuella eller halvautoma-
tiska. Utvecklat for att ge god ytfinish och
lang livslangd. Fér manga olika materi-
altyper.

3861 — SANDFLEX® NF™

(MATRIX)

Bimetallband i matrix-material, speciellt
anpassat for kapning av olegerade stal
och icke-jarnmetaller. Ett battre val an
band av kolstal, tack vare den langre
livslangden.

3862 — SANDFLEX® Compensator™
(M42)

Bimetallband med Combo PR-tand i
M42 material for fina snitt och lang livs-
langd vid kapning av arbetsstycken som
ligger néra maskinens max-kapacitet
eller fér kapning i maskiner med begran-
sade matningsmojligheter.

3868 — Carbide Triple Set™ “Xtra”™
Ett band med hardmetallbestyckade
téander. Avsett fér kapning av stora

arbetsstycken, i svarsagade och nétande
material. Ett blad med unik tandgeometri.
Avsett for t ex rostfritt stal, titanlegeringar

och nétande verktygsstal.

3869 — Carbide Triple Set™

Detta band har svetsade och skrankta
hardmetalltandspetsar, vilket ger en kon-
ventionell tandgeometri. Det anvénds for
kapning av nétande material (glasfiber,
grafit, aluminiumgjutgods etc).
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Val av tanddelning
Tander per tum (TPI)

Antalet tander per tum (TPI), som visar bandets anvandningsomrade, kan variera
mellan mindre &n 1 och 24.

Tunnvéaggiga arbetsstycken sasom ror och platar, kréaver sma tander for att undvika
risken for tandbrott.

Stora solida arbetsstycken kréver ett grovtandat band — farre tander per tum. Ju farre
ténder som ar inblandade i arbetet, desto stérre kapacitet. Skarkapaciteten per tand
ar stérre om matningstrycket fordelas ut pa ett fatal tander. Ett grovtandat band (fa
tander/tum) 6kar produktiviteten och ar utrustat med stor span-/tandlucka.

Mjuka material sasom aluminium och brons kréver stora tandluckor. Ett fintandat blad
“degar” 1att igen och detta kan sabotera bade sagresultat och bandsagblad.

Rekommenderad tanddelning
for solida arbetsstycken

Kapning av solida arbetsstycken
Detta diagram hjalper dig att valja
ratt tanddelning fér kapning av solida
arbetsstycken.

Det idealiska valet ar det bredaste
mojliga inom respektive falt.

Exempel 1:

Vid kapning av stanger med 150 mm
diameter skall 2 tdnder per tum véljas,
alternativt Combo 1/2 eller Combo 2/3
om du véljer ett band med varierad
tandning.

Om du sagar i mjuka material som tra,
plast eller aluminium skall du vélja en
tva steg grévre tanddelning &n den
rekommenderade.

Exempel 2:

Vélj ett blad med 6 tander per tum
eller Combo 5/8 vid kapning av 16 mm
tjock bit av aluminium.
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Val av tanddelning

Rekommenderad tanddelning
for rér och profiler
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Kapning av ror och profiler

Detta diagram hjalper dig att valja ratt
tanddelning fér kapning av rér och pro-
filer.

Den rekommenderade tanddelningen
aterfinns i det falt dar linjen for ytter-
mattet respektive linjen for profilens
vaggtjocklek mots.

Exempel 3:

Vid kapning av en U-balk med matten
100 x 10 mm rekommenderas ett band
med tandningen Combo 4/6 eller Combo
5/8.

Exempel 4:

Vid kapning av ett rér med matten

40 x 1,6 mm rekommenderas ett blad
med tandningen Combo 10/14.

Rekommenderad
bandbredd

Bandbredden méts fran tandspetsen till
ryggen pa bladet. For kontursagning gal-
ler att bandet &r sa brett som maskinen
tillater, men anda inte bredare an att
man klarar den 6nskade radien.

Detta diagram visar den rekommende-
rade bandbredden for sagning av olika
radier.
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